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С 2 ДАБР.425721.009 ПС

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ 

1.1 Устройство замок навесной «Препона ЗН–01» 
ДАБР.425721.009 (далее по тексту – устройство, изделие) предназначено 
для запирания люков, дверей и ворот, имеющих проушины под дужку замка. 
Замок запирается и открывается от оборота ключа. 

1.2 Вид климатического исполнения изделия – У1 по 
ГОСТ 15150–69. Повышенная влажность 75 % при 15 °С, диапазон рабочих 
температур от минус 45 до плюс 40 °С. 

1.3 Степень защиты, обеспечиваемая оболочкой устройства, 
соответствует коду IP54 по ГОСТ 14254–2015. 

1.4 Масса изделия (справочно) – не более 1,6 кг. 

2 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ УСТРОЙСТВЕ 

2.1 Перед эксплуатацией необходимо внимательно ознакомиться 
с эксплуатационной документацией, приведенной в разделе 
«Комплектность».  

2.2 Препона ЗН–01    ДАБР.425721.009 
 

   наименование изделия    обозначение 
 

№    изготовлен  
 

 заводской номер изделия или партии изделий   год, число, месяц 
  

2.3 Адрес предприятия-изготовителя: 
Россия, 440067, г. Пенза, ул. Чаадаева, 62; ЗАО «ЦеСИС НИКИРЭТ»; 
тел./факс: (841-2) 374050, 374051; 
email: info@cesis.ru. 
www.cesis.ru, www.cesis-proekt.ru.  

3 КОМПЛЕКТНОСТЬ 

3.1 Комплектность изделия приведена в табл. 1. 
Таблица 1 – Комплектность 

Обозначение Наименование Кол. Примечание 

 
 
 

ДАБР.425721.009 
ИДНГ.332585.001–01 
ДАКЖ.783512.018 
 

 

ДАБР.425721.009 ПС 

Составные части изделия 
и изменения в 
комплектности 

Замок навесной 
Ключ 
Кольцо 

Эксплуатационная 
документация 

Паспорт 

 
 
 

1 
3 
1 
 

 

1 
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С 3 ДАБР.425721.009 ПС 

4 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ 

4.1 Изделие (партия) изготовлено(а) в соответствии с 
действующей технической документацией и признано(а) годным(ой) для 
эксплуатации. 

Представитель ОТК 
МП    

 личная подпись расшифровка подписи 

5 СРОКИ СЛУЖБЫ И ХРАНЕНИЯ, ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 
(ПОСТАВЩИКА) 

5.1 Срок службы изделия – не менее 8 лет. 
5.2 Ресурс устройства – 200 000 циклов срабатываний. 
5.3 Срок хранения в упаковке предприятия-изготовителя – 3 года в 

условиях 1 (Л) по ГОСТ 15150–69. 
5.4 Транспортирование производится всеми видами транспорта в 

крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозки 
грузов, действующими на данном виде транспорта. 

5.5 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие изделия 
(партии) требованиям действующей технической документации при 
соблюдении потребителем условий и правил транспортирования, хранения, 
монтажа и эксплуатации, установленных эксплуатационной документацией.  

5.6 Гарантийный срок эксплуатации – 1 год со дня отгрузки 
изделия (партии) потребителю или со дня ввода его (ее) в эксплуатацию при 
участии специалистов предприятия-изготовителя (определяется договором 
на выполнение монтажных работ). 

5.7 Претензии по качеству не принимаются при отсутствии 
паспорта на изделие (партию) и товарно-транспортной накладной либо 
другого документа с указанием даты отгрузки. 

6 УСТАНОВКА 

6.1 Изделие монтируется на калитки и опоры в заранее 
установленные проушины. 

6.2 Изделие изображено на рис. 1. 

7 УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 

7.1 Для продления срока эксплуатации изделия рекомендуется 
производить: 

 смазку цилиндрового механизма порошковым графитом 
П ГОСТ 8295–73 или измельченным графитом (порошком) от стержня 
карандаша. Использование смазки – графит в цилиндровом механизме 
позволяет эксплуатировать замок при температуре от минус 45 до плюс 
40 °С при любой влажности воздуха; 

 смазку частей дужки, заходящие в полости изделия, смазкой 
ОКБ–122–7 ГОСТ 18179–72. 
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С 4 ДАБР.425721.009 ПС

7.2 После запирания замка для контроля вскрытия можно 
использовать пломбировочную мастику (или пластилин), которая наносится 
на защелку цилиндрового механизма и с помощью шпагата, пропущенного 
через отверстия в корпусе и защелке, опечатывается личной или иной 
печатью. Возможна пломбировка через пломбу. 
 

 
Условное обозначение: 1 – замок; 2 – дужка; 3 – защелка. 

Рисунок 1 – Замок навесной 
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С. 8  ДАБР.425729.069 ПС 

 
наименование эксплуатирующей организации; адрес места проведения монтажных работ 

 
наименование и контактные данные организации, осуществлявшей монтаж 

 
        должность ответственного представителя организации, осуществлявшей монтаж 

МП      
личная подпись расшифровка подписи год, месяц, число

Представитель заказчика 
 

МП      

 личная подпись расшифровка подписи год, месяц, число
 

 
 

7 СВЕДЕНИЯ ОБ УТИЛИЗАЦИИ 

7.1 По окончании срока службы изделие подлежит утилизации путем 
сдачи в металлолом. 

7.2 Изделие драгоценных материалов и цветных металлов, подлежа-
щих учету, не содержит.  

8 ОСОБЫЕ ОТМЕТКИ 

 

 
 
 

Утвержден 
ДАБР.425729.069 – ЛУ 

70 3180 
код продукции 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

АКЛ-600С 
Паспорт 

ДАБР.425729.069 ПС 
 
 

malkov_ai
Машинописный текст
35



С. 2  ДАБР.425729.069 ПС 

 

ДАБР.425729.069 ПС С. 7 

5 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ 

5.1 
АКЛ-600С  см. табл. 1 

наименование изделия  обозначение 

изготовлена и принята N    
заводской номер изделия 

или партии изделий 
кол. в партии 

 

  
в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, 
действующей технической документацией и признана годной для эксплуата-
ции. 

Начальник ОТК 
 

МП      
 личная подпись расшифровка подписи год, месяц,  

число 

линия отреза при поставке на экспорт 

Руководитель предприятия 
или его заместитель 

  
    
  обозначение документа, по которому 

производится поставка 
 

МП      
 личная подпись расшифровка подписи год, месяц,  

число 

Заказчик (при наличии) 
  

МП      
 личная подпись расшифровка подписи год, месяц,  

число 

 
6 СВИДЕТЕЛЬСТВО О МОНТАЖЕ 

6.1 
АКЛ-600С  см. табл. 1 

наименование изделия  обозначение 

смонтирована в соответствии с  N    
заводской номер изделия 

или партии изделий 
кол. в партии 

 

  
требованиями, установленными в эксплуатационной документации, и сдана в 
эксплуатацию. 
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С. 6  ДАБР.425729.069 ПС 

 
2 СРОКИ СЛУЖБЫ, ХРАНЕНИЯ, ОГРАНИЧЕНИЯ ПО 

ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ И ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) 
 

2.1 Срок службы изделия — не менее 30 лет. 
2.2 Срок хранения в упаковке предприятия-изготовителя — 3 года в 

условиях 2 по ГОСТ 15150–69. 
2.3 Ограничения по транспортированию: условия транспортирования 

должны быть не жестче, чем 8 по ГОСТ 15150–69 в части климатических 
внешних воздействующих факторов и С по ГОСТ Р 51908–2002 — в части 
механических. 

Транспортирование должно осуществляться в соответствии с прави-
лами перевозок грузов, действующими на транспорте соответствующего ви-
да. 

2.4 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие изделия
(партии изделий) требованиям действующей технической документации при
соблюдении потребителем условий и правил транспортирования, хранения,
монтажа и эксплуатации, установленных эксплуатационной документацией.  

Гарантийный срок эксплуатации — 1 год со дня отгрузки изделия
(партии изделий) потребителю или со дня ввода его (ее) в эксплуатацию при 
участии специалистов предприятия-изготовителя. 

Примечание — Участие специалистов предприятия-изготовителя оп-
ределяется в договоре на выполнение монтажных работ. 

2.5 Претензии по качеству не принимаются при отсутствии паспорта
на изделие (партии изделий) и товарно-транспортной накладной либо другого
документа с указанием даты отгрузки.  

3 КОНСЕРВАЦИЯ 

3.1 Изделие консервации не подлежит.  

4 СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВЫВАНИИ 

 4.1 
АКЛ-600С  см. табл. 1 

наименование изделия  обозначение 

упакована согласно требованиям,  N    
заводской номер изделия 

или партии изделий 
кол. в партии 

    
предусмотренным в действующей технической документации. 
        
 должность  личная  

подпись 
 расшифровка  

подписи 
 год, месяц,  

число 
  

 

ДАБР.425729.069 ПС С. 3 

Содержание 
 
1 Основные сведения об изделии и технические данные....................................4 
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С. 4  ДАБР.425729.069 ПС 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

1.1 Перед эксплуатацией необходимо внимательно ознакомиться с
эксплуатационной документацией на изделие.  
 1.2  

АКЛ-600С  см. табл. 1 
наименование изделия  обозначение 

изготовлена N    
заводской номер изделия 

или партии изделий 
кол. в партии 

   

 
год, месяц, 

число 
 

 
Таблица 1 – Варианты изготовления 

Отмет-
ка 

испол-
нения* 

Обозначение/ 
условное обозначение по ТУ 

ДАБР.425729.013 
Масса, кг 

 
ДАБР.425729.069/  

АКЛ–600С(п/5/62/6,2) 
9,94 

 
ДАБР.425729.069–01/  
АКЛ–600С(с/5/62/6,2) 

10,00 
1) В графе делается отметка (указывается символ V или +) в той строке, дан-
ные которой соответствуют изготовленному изделию. 
 

1.3 Адрес предприятия-изготовителя ЗАО «ЦеСИС НИКИРЭТ»: 
Российская Федерация, 440013, г. Пенза, ул. Чаадаева, 62. 
Тел./факс: (841-2) 37-40-50, 37-40-51; email: info@cesis.ru; 
http://www.cesis.ru  
1.4 Изделие предназначено для применения при создании различных 

заграждений и служит в качестве основной или дополнительной защиты 
различных объектов от несанкционированного доступа. 

Возможность использования с другими изделиями определяется про-
ектом.  

1.5 В рабочем состоянии изделие представляет собой объемную 
спиралевидную не жесткую конструкцию, состоящую из 62 витков, длиной 10 
м., форма и диаметр которой меняются в зависимости от условий 
применения.  

Изделие изготовлено из витков армированной колючей ленты диамет-
ром 600±10 мм соединенных (31 соединений в ряду) между собой при помощи 
оцинкованных скруток из проволоки диаметром 1,6 мм  в изделии 
ДАБР.425729.069 и скобами из листа толщ. 1,6 мм в ДАБР.425729.069-01 .  

Витки спирали соединяются попарно между собой в пяти точках, обра-
зуя пять рядов соединения витков (см. рис. 2).  

Изделие изготовляется из оцинкованной стальной ленты толщ. 0,55 
мм по ГОСТ 14918–80 и стальной проволоки диам. 2,5 мм по ГОСТ 7372–79. В 
ленте вырезаются обоюдоострые симметрично расположенные шипы, после 

ДАБР.425729.069 ПС С. 5 

чего в полученную колючую ленту завальцовывается проволока. Изо-
бражение колючей ленты, армированной проволокой, приведено на рис. 1 

 

Рис. 1 – Изображение колючей ленты 
 
Покрытие изделия - цинковое (нанесенное методом горячего цинкова-

ния).  
1.6 Монтаж следует производить по технологии монтажной организа-

ции в соответствии с требованиями рабочей документации на объект и экс-
плуатационной документации на изделие.  

Все работы по монтажу должны проводиться с соблюдением требова-
ний нормативных документов по технике безопасности, действующих на месте 
оборудования и эксплуатации изделия. 

ВНИМАНИЕ: ИЗДЕЛИЕ ПРЕДСТАВЛЯЕТ УГРОЗУ ЗДОРОВЬЮ 
ЧЕЛОВЕКА! 

Работы необходимо выполнять в брезентовых рукавицах, соблюдая 
соответствующие меры предосторожности, исключающие ранения шипами 
ленты лица и других открытых участков тела. 

1.7 Масса изделия см. таб. 1. 
1.8 Вид климатического исполнения изделия — УХЛ1 по ГОСТ 15150–

69. Диапазон рабочих температур от минус 60 до плюс 60°С. 
1.9 Предприятие–изготовитель оставляет за собой право вносить из-

менения и дополнения, не ухудшающие основные технические характеристи-
ки, в конструкцию изделия и в документацию без уведомления потребителя.  
 

 
Общее кол. витков в изделии равно удвоенному кол. соединений на 

всей длине любого из рядов. 
Рис. 2 – Схема соединения витков 
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С. 4  ДАБР.425729.088 ПС

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ
И ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

1.1 Перед эксплуатацией необходимо внимательно ознакомиться с
эксплуатационной документацией на изделие.

1.2

АКЛ–600П  см. табл. 1
наименование изделия обозначение

№ /  изготовлена
 заводской номер изделия

или партии изделий
кол.

в партии
год, месяц, число

Таблица 1 – Варианты изготовления
Отметка

исполнения1) Обозначение Масса, кг Условное обозначение
по ДАБР.425729.013 ТУ

ДАБР.425729.088 7,84 АКЛ–600П(п)

ДАБР.425729.088–01 8,22 АКЛ–600П(с)
1) В графе делается отметка (указывается символ V или +) в той строке,

данные которой соответствуют изготовленному изделию.
1.3 Адрес предприятия-изготовителя ЗАО «ЦеСИС НИКИРЭТ»:
Россия, 440013, г. Пенза, ул. Чаадаева, 62;
тел./факс: (841–2) 374050, 374051; email: info@cesis.ru; www.cesis.ru
1.4 Армированная колючая лента АКЛ–600П (далее – АКЛ или изде-

лие) предназначена для применения при создании различных заграждений,
служит в качестве основной или дополнительной защиты объектов от несанк-
ционированного доступа.

Возможность использования с другими изделиями определяется
проектом.

1.5 АКЛ представляет собой плоскую не трансформируемую кон-
струкцию длиной 10 м1), состоящую из 44 витков диам. 600 мм. Витки соеди-
нены между собой:

– в изделии ДАБР.425729.088 – при помощи оцинкованной стальной
проволоки диам. 1,6 мм по ГОСТ 3282–74;

– в изделии ДАБР.425729.088–01 – скобами толщ. 1,6 мм из оцинко-
ванной стали по ГОСТ 14918–80.

ВНИМАНИЕ: МОНТАЖНАЯ ДЛИНА АЛК 9,68 м1)!
Изображение изделия в рабочем состоянии приведено на рис. 1.
1.6 Изделие изготовляется из оцинкованной стальной ленты толщ.

0,55 мм по ГОСТ 14918–80 и стальной проволоки диам. 2,5 мм по ГОСТ 7372–
79. В ленте вырезаются обоюдоострые симметрично расположенные шипы,
после чего в полученную колючую ленту завальцовывается проволока. Изоб-
ражение колючей ленты, армированной проволокой, приведено на рис. 2.

1) Приведена длина для одной бобины. С использованием соответствующего
кол. бобин может оборудоваться участок периметра любой протяженности.
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ДАБР.425729.088 ПС  С. 5

Размеры для справок даны в миллиметрах.

Рис. 1 – Изображение АКЛ в рабочем состоянии

Размеры для справок даны в миллиметрах.

Рис. 2 – Изображение армированной проволокой колючей ленты

1.7 Монтаж следует производить по технологии монтажной органи-
зации в соответствии с требованиями рабочей документации на объект и экс-
плуатационной документации на изделие.

Все работы по монтажу должны проводиться с соблюдением требо-
ваний нормативных документов по технике безопасности, действующих на
месте оборудования и эксплуатации АКЛ.

ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЕ: ИЗДЕЛИЕ ПРЕДСТАВЛЯЕТ УГРОЗУ ЗДО-
РОВЬЮ ЧЕЛОВЕКА!

Работы по монтажу необходимо выполнять в брезентовых рукави-
цах, соблюдая меры предосторожности во избежание ранений шипами колю-
чей ленты лица и других открытых участков тела.

1.8 Вид климатического исполнения АКЛ – УХЛ1 по ГОСТ 15150–69.
1.9 Предприятие-изготовитель оставляет за собой право вносить

изменения и дополнения, не ухудшающие основные технические характери-
стики, в конструкцию изделия и в документацию без уведомления потребителя.

malkov_ai
Машинописный текст
43



С. 6  ДАБР.425729.088 ПС

2 СРОКИ СЛУЖБЫ, ХРАНЕНИЯ,
ОГРАНИЧЕНИЯ ПО ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

И ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА)

2.1 Срок службы изделия (партии изделий) – 10 лет.
2.2 Срок хранения в упаковке предприятия-изготовителя – 3 года в

условиях 2 по ГОСТ 15150–69.
2.3 Условия транспортирования – 8 по ГОСТ 15150–69 в части кли-

матических внешних воздействующих факторов и С по ГОСТ Р 51908–2002 –
в части механических.

Транспортирование должно осуществляться в соответствии с прави-
лами перевозок грузов, действующими на транспорте соответствующего вида.

2.4 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие изделия
(партии изделий) требованиям действующей технической документации при
соблюдении потребителем условий и правил транспортирования, хранения,
монтажа и эксплуатации, установленных эксплуатационной документацией.

2.5 Гарантийный срок эксплуатации – 1 год со дня отгрузки изделия
(партии изделий) потребителю или со дня ввода его (ее) в эксплуатацию при
участии специалистов предприятия-изготовителя.

Примечание – Участие специалистов предприятия-изготовителя
определяется в договоре на выполнение монтажных работ.

2.6 Претензии по качеству не принимаются при отсутствии паспорта
на изделие (партию изделий) и товарно-транспортной накладной либо другого
документа с указанием даты отгрузки.

3 КОНСЕРВАЦИЯ

3.1 Изделие консервации не подлежит.

4 СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВЫВАНИИ

4.1

АКЛ–600П  см. табл. 1
наименование изделия обозначение

№ /  упакована согласно требованиям,
 заводской номер изделия

или партии изделий
 кол. в партии

предусмотренным в действующей технической документации.

должность  личная подпись  расшифровка подписи  год, месяц,
число
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ДАБР.425729.088 ПС  С. 7

5 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

5.1

АКЛ–600П  см. табл. 1
наименование изделия обозначение

№ /  изготовлена и принята в соответствии
 заводской номер изделия

или партии изделий
кол.

в партии

с обязательными требованиями государственных (национальных) стандартов,
действующей технической документацией и признана годной для эксплуатации.

Начальник ОТК

МП
личная подпись расшифровка подписи  год, месяц, число

линия отреза при поставке на экспорт

Руководитель предприятия
или его заместитель

 обозначение документа, по которому
производится поставка

МП
личная подпись расшифровка подписи  год, месяц, число

Заказчик (при наличии)

МП
личная подпись расшифровка подписи  год, месяц, число
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С. 8  ДАБР.425729.088 ПС

6 СВИДЕТЕЛЬСТВО О МОНТАЖЕ

6.1

АКЛ–600П  см. табл. 1
наименование изделия обозначение

№ / смонтирована в соответствии
 заводской номер изделия

или партии изделий
 кол. в партии

с требованиями эксплуатационной документации.

наименование эксплуатирующей организации; адрес места проведения монтажных работ

наименование и контактные данные организации, осуществлявшей монтаж

должность ответственного представителя организации, осуществлявшей монтаж

МП
личная подпись расшифровка подписи  год, месяц, число

Заказчик

МП
личная подпись расшифровка подписи  год, месяц, число

7 СВЕДЕНИЯ ОБ УТИЛИЗАЦИИ

7.1 По окончании срока службы изделие (партия изделий) подлежит
утилизации путем сдачи в металлолом.

7.2 Изделие (партия изделий) драгоценных материалов и цветных
металлов, подлежащих учету, не содержит.

8 ОСОБЫЕ ОТМЕТКИ
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С. 8  РЗ.814.00.

КОМПЛЕКТНОСТЬ РЗ.814.00.000

 Сведения о комплектности поставки ШАВУ приведены в табл. 1. 
Примечание – В таблице перечислены отдельные механически не связан-

ные при поставке составные части. Установленные в них на предприятии-
изготовителе составные части более низкого уровня не указаны. Изменения в ком-
плектности в процессе эксплуатации, ремонта или модернизации заполняет экс-
плуатирующая или ремонтная организация. 

Таблица 1 – Комплектность 
Кол. на исполн. 
РЗ.814.00.000– Обозначение Наименование 
– 01 02 03 

Примечание 

       

 Составные части изделия      

       

РЗ.814.01.000 Механизм шлагбаума 1  1  

РЗ.814.01.000–01 Механизм шлагбаума  1  1 

Частично 
собран 

РЗ.523.04.000 Зажим 2 2 2 2 

РЗ.814.01.300 Фланец 2 2 2 2 

Скреплены 
между собой 

РЗ.814.01.100 Стрела 1  1  

РЗ.814.01.100–01 Стрела  1  1 

Частично 
собрана 

 Болт М10–6g×125.58.019 ГОСТ 7798–70 3 3 3 3 

 Гайка М10–6H.5.019 ГОСТ 5915–70 3 3 3 3 

 Гайка М12–6H.5.019 ГОСТ 5915–70 2 2 2 2 

 Гайка М24–6H.5.019 ГОСТ 5915–70 4 4 4 4 

 Шайба 10 65Г 019 ГОСТ 6402–70 3 3 3 3 

 Шайба 12 65Г 019 ГОСТ 6402–70 2 2 2 2 

 Шайба C.10.01.019 ГОСТ 11371–78 6 6 6 6 

 Шайба C.24.01.019 ГОСТ 11371–78 4 4 4 4 

Составные 
части меха-
низма шлаг-
баума 

РЗ.523.02.006 Противовес-лист 6 8 6 8 

РЗ.523.02.006–01 Противовес-лист 2 2 2 2 

РЗ.523.02.006–02 Противовес-лист 2 2 2 2 

РЗ.523.02.007 Довесок 2 2 2 2 

Составные 
части проти-
вовеса 

РЗ.523.07.000 Опора 1 1 1 1  

РЗ.523.13.000 Кожух 1 1 1 1  
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РЗ.814.00.000 ФО  С. 9 

Кол. на исполн. 
РЗ.814.00.000– Обозначение Наименование 
– 01 02 03 

Примечание 

РЗ.523.13.500 Кожух зажима 1 1 1 1  

РЗ.523.13.550 Заглушка 2 2 2 2  

РЗ.523.00.002 Кондуктор 1 1 1 1  

РЗ.523.00.004 Засов 1 1 1 1  

РЗ.900.01.000 Шкаф управления 1 1 1 1  

 Оповещатель комбинированный 
МАЯК–24–КПМ1–НИ 
ТУ 4372–001–49518441–99 

 
 

2 

 
 

2 

 
 
2 

 
 
2 

 

 Винт А.М4–6g×10.58.019 
ГОСТ 17473–80 

 
6 

 
6 

 
6 

 
6 

 

 Винт В2.М6–6g×32–28.58.019 
ГОСТ 17475-80 

 
8 

 
8 

 
8 

 
8 

 

 Гайка М24–6H.5.019 ГОСТ 5915–70 4 4 4 4  

 Шайба C.4.01.10.019 ГОСТ 11371–78 6 6 6 6  

 Шайба C.24.01.019 ГОСТ 11371–78 4 4 4 4  

 Болт анкерный OMAX 16×220 M16 4 4 4 4  

 Болт 1.1.M24×900 09Г2С–6 
ГОСТ 24379.1–2012 

 
4 

 
4 

 
4 

 
4 

 

       

 Комплекты      

       

РЗ.523.00.400 Комплект аварийный 1 1 1 1  

РЗ.333.03.000 Комплект обогрева привода   1 1  

       

 Эксплуатационная документация      

       

ДАБР.425712.007 Э0 Схема электрическая соединений 
и подключения 

 
1 

 
1 

 
1 

 
1 

 

ДАБР.425712.007 ПМ Программа и методика испытаний 1 1 1 1 Поставляется 
по требова-
нию ПЗ 

РЗ.814.00.000 РЭ Руководство по эксплуатации 1 1 1 1  

РЗ.814.00.000 ФО Формуляр 1 1 1 1  

ДАБР.425548.002 Э0 Комплект устройств безопасности. 
Схема электрическая соединений и 
подключения 

 
 

1 

 
 

1 

 
 
1 

 
 
1 

Поставляется 
по отдельно-
му заказу 
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С. 10  РЗ.814.00.000 ФО 

Кол. на исполн. 
РЗ.814.00.000– Обозначение Наименование 
– 01 02 03 

Примечание 

       

 Дополнительные 
сведения о комплектности1) 

     

       

 Пост кнопочный выносной 
ПКЕ 222–2У2 (IP54) 

 
1 

 
1 

 
1 

 
1 

 

 Выключатель оптический 
IT61P–56–8000L–C 

 
2 

 
2 

 
2 

 
2 

 

 Беспроводной двухканальный комплект 
тревожной сигнализации ACS-102R2) 

 
1 

 
1 

 
1 

 
1 

 

 Источник бесперебойного питания IP-
PON Back Power Pro 

 
1 

 
1 

 
1 

 
1 

 

ДАБР.676659.001 Панель светодиодная двухсигнальная  
2 

 
2 

 
2 

 
2 

 

1) Указанные под заголовком комплектующие изделия и сопроводительная документа-
ция к ним поставляются по отдельному заказу. 

2) Количество брелков в комплекте 2 шт. Большее количество определяется при зака-
зе, но не более 330 шт. 

malkov_ai
Машинописный текст

malkov_ai
Машинописный текст
49



malkov_ai
Машинописный текст
50



malkov_ai
Машинописный текст

malkov_ai
Машинописный текст

malkov_ai
Машинописный текст
51



malkov_ai
Машинописный текст
52



malkov_ai
Машинописный текст

malkov_ai
Машинописный текст
53



malkov_ai
Машинописный текст

malkov_ai
Машинописный текст
54



malkov_ai
Машинописный текст
55




malkov_ai
Машинописный текст
56



malkov_ai
Машинописный текст
57


	00 Обложка Титульный АС
	01 Общие данные АС
	02 Схема заграждения
	03 Схема демонтажа
	04 Установка заграждения МАХАОН-С150 высотой 2,5 м с АКЛ и противоподкопом
	05 Угол поворота заграждения МАХАОН-С150 высотой 2,5 м с АКЛ
	06 Примыкание заграждения МАХАОН-С150 высотой 2,5 м с АКЛ и противоподкопом к зданию
	07 Установка ворот откатных МАХАОН-С150 6,0х2,5 м с АКЛ и электроприводом
	08 Устройство фундамента ворот откатных 6,0х2,5 м
	09 Установка шлагбаума автоматического ВУ 8 м
	10 Установка короба 100х100х3000 мм на кронштейнах по заграждению в 2 нити
	11 Установка короба 50х100х3000 мм на кронштейнах по заграждению
	12-23 АС1 (электроснабжение) изм. от 11.09.19.
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23

	100 (24-25) Спецификация АС1
	24
	25

	101 (26-29) АС1 Спецификация АС1 (электроснабжение) изм. от 11.09.19
	26
	27
	28
	29

	102 Трансконтейнер Cостав Изделий
	Тит СИ
	Трансконтейнер комлектность
	ДАБР.425721.009_ПС_(эскиз)
	ДАБР.425729.069_ПС
	ДАБР.425729.088_ПС
	Страницы из РЗ.814.00.000_ФО_(эскиз)
	Трансконтейнер
	Binder1_Страница_1
	Binder1_Страница_2
	Binder1_Страница_3
	Binder1_Страница_4
	Binder1_Страница_5
	Binder1_Страница_7
	Binder1_Страница_8
	Binder1_Страница_9






















[image: image1.png]lleCNC

TEXHMKA OXPAHbI NMEPUMETPA






АКЛ–600П

Паспорт

ДАБР.425729.088 ПС


Содержание

41
Основные сведения об изделии и технические данные


2
Сроки службы, хранения, ограничения по транспортированию и гарантии изготовителя (поставщика)
6

3
Консервация
6

4
Свидетельство об упаковывании
6

5
Свидетельство о приемке
7

6
Свидетельство о монтаже
8

7
Сведения об утилизации
8

8
Особые отметки
8




1 Основные сведения об изделии
и технические данные


1.1 Перед эксплуатацией необходимо внимательно ознакомиться с эксплуатационной документацией на изделие.

		АКЛ–600П

		

		см. табл. 1



		наименование изделия

		

		обозначение



		№

		

		/

		

		

		изготовлена

		

		



		

		заводской номер изделия или партии изделий

		

		кол.


в партии

		

		

		

		год, месяц, число





Таблица 1 – Варианты изготовления


		Отметка
исполнения1)

		Обозначение

		Масса, кг

		Условное обозначение
по ДАБР.425729.013 ТУ



		

		

		

		



		

		ДАБР.425729.088

		7,84

		АКЛ–600П(п)



		

		ДАБР.425729.088–01

		8,22

		АКЛ–600П(с)



		1) В графе делается отметка (указывается символ V или +) в той строке, данные которой соответствуют изготовленному изделию.





1.2 Адрес предприятия-изготовителя ЗАО «ЦеСИС НИКИРЭТ»:


Россия, 440013, г. Пенза, ул. Чаадаева, 62;


тел./факс: (841–2) 374050, 374051; email: info@cesis.ru; www.cesis.ru

1.3 Армированная колючая лента АКЛ–600П (далее – АКЛ или изделие) предназначена для применения при создании различных заграждений, служит в качестве основной или дополнительной защиты объектов от несанкционированного доступа.

Возможность использования с другими изделиями определяется проектом.


1.4 АКЛ представляет собой плоскую не трансформируемую конструкцию длиной 10 м1), состоящую из 44 витков диам. 600 мм. Витки соединены между собой:


· в изделии ДАБР.425729.088 – при помощи оцинкованной стальной проволоки диам. 1,6 мм по ГОСТ 3282–74;


· в изделии ДАБР.425729.088–01 – скобами толщ. 1,6 мм из оцинкованной стали по ГОСТ 14918–80.


ВНИМАНИЕ: МОНТАЖНАЯ ДЛИНА АЛК 9,68 м1)!

Изображение изделия в рабочем состоянии приведено на рис. 1.

1.5 Изделие изготовляется из оцинкованной стальной ленты толщ.
0,55 мм по ГОСТ 14918–80 и стальной проволоки диам. 2,5 мм по ГОСТ 7372–79. В ленте вырезаются обоюдоострые симметрично расположенные шипы, после чего в полученную колючую ленту завальцовывается проволока. Изображение колючей ленты, армированной проволокой, приведено на рис. 2.
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Размеры для справок даны в миллиметрах.


Рис. 1 – Изображение АКЛ в рабочем состоянии
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Размеры для справок даны в миллиметрах.


Рис. 2 – Изображение армированной проволокой колючей ленты


1.6 Монтаж следует производить по технологии монтажной организации в соответствии с требованиями рабочей документации на объект и эксплуатационной документации на изделие.

Все работы по монтажу должны проводиться с соблюдением требований нормативных документов по технике безопасности, действующих на месте оборудования и эксплуатации АКЛ.


ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЕ: ИЗДЕЛИЕ ПРЕДСТАВЛЯЕТ УГРОЗУ ЗДОРОВЬЮ ЧЕЛОВЕКА!


Работы по монтажу необходимо выполнять в брезентовых рукавицах, соблюдая меры предосторожности во избежание ранений шипами колючей ленты лица и других открытых участков тела.


1.7 Вид климатического исполнения АКЛ – УХЛ1 по ГОСТ 15150–69.

1.8 Предприятие-изготовитель оставляет за собой право вносить изменения и дополнения, не ухудшающие основные технические характеристики, в конструкцию изделия и в документацию без уведомления потребителя.

2 Сроки службы, хранения,
ограничения по транспортированию
и гарантии изготовителя (поставщика)

2.1 Срок службы изделия (партии изделий) – 10 лет.


2.2 Срок хранения в упаковке предприятия-изготовителя – 3 года в условиях 2 по ГОСТ 15150–69.


2.3 Условия транспортирования – 8 по ГОСТ 15150–69 в части климатических внешних воздействующих факторов и С по ГОСТ Р 51908–2002 – в части механических.


Транспортирование должно осуществляться в соответствии с правилами перевозок грузов, действующими на транспорте соответствующего вида.


2.4 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие изделия (партии изделий) требованиям действующей технической документации при соблюдении потребителем условий и правил транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации, установленных эксплуатационной документацией. 


2.5 Гарантийный срок эксплуатации – 1 год со дня отгрузки изделия (партии изделий) потребителю или со дня ввода его (ее) в эксплуатацию при участии специалистов предприятия-изготовителя.


Примечание – Участие специалистов предприятия-изготовителя определяется в договоре на выполнение монтажных работ.


2.6 Претензии по качеству не принимаются при отсутствии паспорта на изделие (партию изделий) и товарно-транспортной накладной либо другого документа с указанием даты отгрузки.

3 Консервация


3.1 Изделие консервации не подлежит.

4 Свидетельство об упаковывании


		АКЛ–600П

		

		см. табл. 1



		наименование изделия

		

		обозначение



		№

		

		/

		

		

		упакована согласно требованиям,



		

		заводской номер изделия или партии изделий

		

		кол. в партии

		

		



		предусмотренным в действующей технической документации.



		

		

		

		

		

		

		



		должность

		

		личная подпись

		

		расшифровка подписи

		

		год, месяц, число





5 Свидетельство о приемке


		АКЛ–600П

		

		см. табл. 1



		наименование изделия

		

		обозначение



		№

		

		/

		

		

		изготовлена и принята в соответствии



		

		заводской номер изделия или партии изделий

		

		кол.


в партии

		

		



		с обязательными требованиями государственных (национальных) стандартов, действующей технической документацией и признана годной для эксплуатации.



		Начальник ОТК



		МП

		

		

		

		

		



		

		личная подпись

		

		расшифровка подписи

		

		год, месяц, число



		



		линия отреза при поставке на экспорт



		

		Руководитель предприятия


или его заместитель

		

		



		

		

		

		обозначение документа, по которому производится поставка



		МП

		

		

		

		

		



		

		личная подпись

		

		расшифровка подписи

		

		год, месяц, число



		Заказчик (при наличии)



		МП

		

		

		

		

		



		

		личная подпись

		

		расшифровка подписи

		

		год, месяц, число





6 Свидетельство о монтаже


		АКЛ–600П

		

		см. табл. 1



		наименование изделия

		

		обозначение



		№

		

		/

		

		

		смонтирована в соответствии



		

		заводской номер изделия или партии изделий

		

		кол. в партии

		

		



		с требованиями эксплуатационной документации.



		



		наименование эксплуатирующей организации; адрес места проведения монтажных работ



		



		наименование и контактные данные организации, осуществлявшей монтаж



		



		должность ответственного представителя организации, осуществлявшей монтаж



		МП

		

		

		

		

		



		

		личная подпись

		

		расшифровка подписи

		

		год, месяц, число



		Заказчик



		МП

		

		

		

		

		



		

		личная подпись

		

		расшифровка подписи

		

		год, месяц, число





7 Сведения об утилизации


7.1 По окончании срока службы изделие (партия изделий) подлежит утилизации путем сдачи в металлолом.


7.2 Изделие (партия изделий) драгоценных материалов и цветных металлов, подлежащих учету, не содержит.

8 Особые отметки


1) Приведена длина для одной бобины. С использованием соответствующего кол. бобин может оборудоваться участок периметра любой протяженности.
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